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Vorrichtung zur geradlinigen Ptlhrung eines Maschinen- 
elementes langs eines Balkens 


Patentanspriiche 


10 


15 


Vorrichtung zur geradlinigen Fiihrung eines Maschi- 
neneleraentes langs eines Balkens, mit mindestens 
einer beiderseits der Langsmittenebene des Balkens 
angeordneten Reihe von endlos" umlaufenden WalzkSr- 
pern und mindestens einer auf jeder Seite der Langs- 
mittenebene am Maschinenelement befestigten Halte- 
platte, in welcher zwei LSngsfiihrungsbahnen und diese 
paarweise raiteinander verbindende Umlenkfiihrungsbah- 
nen je Reihe von waizkorpern eingearbeitet sind, wobei 
die Walzk5rper der beiden LSngsftihrungsbahnen auf je- 
weils einer ISngsgerichteten Laufbahn des Maschinen- 
elementes laufen und in Richtung der LSngsmittenebene 
vorragen, dadurch gekennzeichnet, daB die Halteplatte 

(8) rait jeweils zwei ISngsgerichteten, durchgehenden 
Offnungen (12) je geschlossene Reihe von WHlzkSrpern 

(7,28) versehen ist, aus denen die Walzkorper (7,28) 
beider LangsfOhrungsbahnen (9) vorragend angeordnet 
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sind, so daB wahlweise die waizkorper einer der bei- 
den L5ngsfiThrungsbahnen (9) zur Lastiibertragung mit 
einer ISngsgerichteten Laufbahn (15,17^21,23,25,26, 
30,32) des Balkens (5,16,19,22,24,27,29,31) in t*: llz- 
beriihrung bringbar sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die beiden ISngsgerichteten Laufbahnen (13,14) 
des Maschinenelementes (1) jeder Reihe von VTalzkor- 
pern (7,28) in einer parallel zur Langsmittenebene 
(6) des Balkens (5,16,19,22,24,27,29,31) liegenden 
Ebene angeordnet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl ein und derselbe Balken (29) langsge- 
richtete Laufbahnen (30) fiir die waizkorper (7) der 
einen und der anderen der beiden Langsfiihrungsbahnen 
(9) einer oder mehrerer Reihen von WMlzkorpern (28) 
im Maschinenelement (1) aufweist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Balken (24,31) mehrere ISngsgerichtete 
Laufbahnen (25,26,32) fiir die WSlzkorper (7) ein und 
derselben LSngsfiihrungsbahn (9) einer oder mehrerer 
Reihen von Walzkorpern ira Maschinenelement (1) auf- 
weist. 

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprttche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die langsgerichteten Lauf- 
bahnen (13,14) des Maschinenelementes (1) und die langs- 
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gerichteten Laufbahnen (15,17,21,23,25,26,30,32) 
des Balkens (5,16,19,22,24,27,29,31) durch jeweils 
eine dem Querschnitt der Drnfangskontur der Walz- 
korper (7,28) eng angepaBte Rille gebildet sind. 
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Vorrichtung zur geradlinigen Fiihrung eines Maschinenele- 
mentes ISngs eines Balkens 


Die vorliegende Erfindxing betrifft eine Vorrichtung zur 
geradlinigen Fuhrimg eines Maschinenelementes langs eines 
Balkens, mit mindestens einer beiderseits der Langsmitten- 
ebene des Balkens angeordneten Reihe von endlos umlaufen- 

5 den WSlzkSrpem und mindestens einer auf jeder Seite der 
Langsmittenebene am Maschinenelement befestigten Halte- 
platte, in welcher zwei Langsfiihrungsbahnen und diese paar- 
weise miteinander verbindende Umlenkfuhrungsbahnen je Reihe 
von waizkorpem eingearbeitet sind, wobei die WalzkSrper 

10 der beiden LSngsfOhrungsbahnen auf jeweils einer langsge- 
richteten Laufbahn des Maschinenelementes laufen und in 
Richtung der LSngsmittenebene vorragen. 

Es ist eine Vorrichtung zur geradlinigen Ffihrung eines Ma- 
schinenelementes ISngs eines Balkens der angegebenen Gat- 
15 tung bekannt, bei der der Balken einen doppel-T-formigen 
Querschnitt hat, der durch die Form des zugehorigen Ma- 
schinenelementes festgelegt ist (DE-GM 75 08 272) . Diese 
bekannte Vorrichtung hat den Nachteil, da6 fur jeden ftii 
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die vorliegende Biege- \ind/oder Drehinomentbean sprue hung 
gestalteten Balken ein besonderes Maschinenelement mit 
zugehorigen Halteplatten vorgesehen werden muB. AuBer- 
dem kann der Balken in das Maschinenelement nur in einer 
5 ganz bestimmten Drehstellung oder HShenlage eingebaut 
werden. Die bekannte Vorrichtung kann deshalb nicht ftir 
verschiedene Einbaufalle in wirtschaftlich groBen Stfick- 
zahlen gefertigt werden und ist wegen Einzelanfertigung 
relativ teuer. 

10 Der in Ansprucfa 1 gekennzeichneten Erfindung liegt die 

Aufgabe zugrunde, eine vielseitig verwendbare Vorrichtung 
zur geradlinigen Fiihrung eines Maschinenelementes ISngs 
eines Balkens der genaruiten Gattung zu schaffen, bei der 
verschieden gestaltete Balken und/oder Balken in verschie- 

15 dener Stellung in ein und demselben Maschinenelement ein- 
gebaut werden konnen. 

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 gekennzeich- 
neten Merkmale gelost. 

Mit der Anordnung nach der Erfindung wird erreicht/ dafi 
20 im Querschnitt beliebige, also auch runde, doppel-T-f3r- 

mige und kastenf ormige Balken, in ein und demselben Schlit- 
tenelement in verschiedener Stellung eingebaut werden k5n- 
nen. Da das Maschinenelement rait eingebauten Halteplatten 
und Walzkorpern somit fflr viele unterschiedliche Balken und 
25 verschiedene Anordnungen der Balken Verwendung findet, kann 
dieses in einer Serienfertigung wirtschaftlich hergestellt 
werden. 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den 
Dnteranspriichen gekennzeichnet. 
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Mit der Ausgestaltung nach Anspruch 2 ist ein konstruktiv 
einfacher Aufbau des Maschinenelementes moglich^ wobei die 
waizkarper beider Langsfiihrungsbahnen jeder Reihe von Walz- 
kSrpern ein und denselben Abstarid von der LSngsmittenebene 
des Balkens aufweisen. Somit konnen in ihrer Querschnitts- 
breite gleiche, aber in ihrer QuerschnittshShe unterschied- 
liche Balken in verschiedener Hohenlage in eine und dassel- 
be Maschinenelement eingebaut werden, Aber auch nnterschied- 
lich geformte Balken lassen sich somit in ein und dasselbe 
Maschinenelement in verschiedener HShenlage einbauen. 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 3 bewirkt, daB ein- und 
derselbe Balken in verschiedener Hohenlage oder Dreh- 
stellung im Maschinenelement eingebaut werden kann. Da- 
mit kann die Yorrichtung ohne weiteres im Betrieb geSn- 
dert bzw. zur Aufnahme unterschiedlich gestalteter An- 
schluBelemente umgebaut werden • 

Mit der Ausgestaltung nach Anspruch 4 wird erreicht, daB 
die eine ISngsgerichtete Laufbahn des Balkens mit den 
lastaufnehmenden waizkorpern der betreffenden Reihe von 
waizkorpern in WSlzberuhrung steht, wShrend eine oder 
mehrere andere langsgerichten Laufbahnen des Balkens 
keinen Kontakt mit den Waizkorpern haben. Durch Heraus- 
ziehen des Balkens aus dem Maschinenelement, Verstellen 
des Balkens und NeueinfSdeln des Balkens in das Maschi- 
nenelement kommt eine andere unverbrauchte ISngsgerich- 
tete Laufbahn des Balkens mit den lastaufnehmenden Waiz- 
korpern in waizberCihrung. Dadurch kann die Lebensdauer 
der Vorrichtung bei Abnutzungserscheinungen auf den Lauf- 
ijahnen des Balkens wesentlich verlangert werden. AuBerdem 
kann durch entsprechendes Einfadeln des Balkens in das 
Maschinenelement die Stellung des Balkens relativ zum Ma- 
schinenelement geSndert und den Betriebsbedingungen einer 
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Oder mehrerer Maschinen angepaBt werden. Der Veirwendungs- 
bereich der Vorrichtung zur geradlinigen Fiihrung eines 
Maschinenelementes langs eines Balkens ist dadurch ver- 
groBert. 

5 Die Ausgestaltung nach 2\nspruch 5 hat schlieBlich zur Fol- 
ge/ daB die Vorrichtung sowohl relativ groBe Drehmomente 
als auch hohe Radialbelastungen zwischen Balken und Ma- 
schinenelement ohne Oberlastung der waizkorper aufnehmen 
kann. 

10 Die erf indungsgemaBe Vorrichtung zur geradlinigen Ffihrung 
eines Maschinenelementes langs eines Balkens wird in der 
Beschreibung mehrerer Ausfvihrungsbeispiele^die in den Zeich- 
nungen dargestellt sind, nSher erlSutert. 

Es zeigen: 

15 Fig. la einen Querschnitt durch eine Vorrichtiang zur ge- 
radlinigen Ftlhrung eines Maschinenelementes 
ISngs eines Balkens mit einera im Querschnitt 
hohen doppel-T-formigen Balken, 

Fig. lb einen Querschnitt durch die in Pigur la gezeigte 
20 Vorrichtung, bei welcher jedoch anstelle des im 

Querschnitt hohen doppel-T-f5rmigen Balkens ein 
solcher mit niedrigem Querschnitt eingebaut ist. 

Fig. Ic eine Draufsicht gemaB dem Pfeil A in Figur la und 
lb auf eine mit einer Reihe von WalzkSrpem ge- 
25 fullten Halteplatte, 
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Fig. 2a einen Querschnitt durch eine abgeSnderte Vorrich- 
tung mit geradliniger Fiihrung eines Maschinenele- 
mentes langs eines im Querschnitt hohen kastenfor- 
migen Balkens, 

5 Fig. 2b einen Querschnitt d\irch die in Figur 2a gezeigte 
Vorricht\ing bei welcher jedoch anstelle des im 
Querschnitt hohen kastenformigen Balkens ein sol- 
cher mit niedrigem Querschnitt eingebaut ist. 

Fig. 3a einen Querschnitt durch eine weitere abgeanderte 
10 Vorrichtung mit geradliniger Fuhrung eines Ma- 

schinenelementes IMngs eines im Querschnitt 
doppel-T-f5rmigen Balkens, 

Fig. 3b einen Querschnitt durch die in Figur 2a dar- 
gestellte Vorrichtung, bei welcher jedoch der 
15 doppel-T-formige Balken aus dem Maschinenele- 

ment herausgezogen, urn 90 Grad gedreht und dann 
in das Maschineneleraent wieder eingesetzt wor- 
den ist. 

Fig. 4 einen Querschnitt durch eine weitere abgeander- 
20 te Vorrichtung mit zylindrischen Walzkorpern, 

deren Drehachsen abwechselnd urn 90 Grad ge- 
dreht in jeder Reihe von waizkorpern angeord- 
net sind uttd 

Fig. 5 einen Querschnitt durch eine weitere abgeander- 
25 te Vorrichtung mit geradliniger Fiihrung eines 

Maschinenelementes ISngs eines im Querschnitt 
runden Balkens. 
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Mit 1 ist in Figur la ein im Querschnitt kastenfSrmiges 
Maschinenelement bezeichnet, welches sich aus den beiden 
durch Schrauben 2 fest miteinander verbundenen Bauteilen 
3 und 4 zusammensetzt. Durch das Maschinenelement 1 ist 
5 ein im Querschnitt hoher doppel-T-formiger Balken 5 hin- 
durchgefiihrt. 

Beiderseits der Langsmittenebene 6 des Balkens 5 sind je- 
weils zwei Reihen von endlos umlaufenden waizkSrpern 7 an- 
geordnet. Jede Reihe von Walzkorpern 7 ist in einer Halte- 

10 platte 8 aus elastischem Kunststoff eingebaut, in welcher 
zwei Langsfuhrungsbahnen 9 und diese paarweise miteinan- 
der verbindende DmlenkfOhrungsbahnen 10 (siehe Figur Ic) 
zur Aufnahme und FUhrung von endlos umlaufenden Walzkor- 
pern 7 eingearbeitet sind. Die Halteplatten 8 sind durch 

15 Schrauben 11 auf der Innenwandung des kastenformigen Ma- 
schinenelementes 1 bef estigt, und zwar in seitensymetri- - 
scher Anordnung zur Langsmi^ttenebene 6. 

Die beiden Langsfuhrungsbahnen 9 jeder Reihe von Walzkor- 
pern 7 sind durch jeweils eine langsgerichtete, durchge- 

20 hende Offnung 12 in jeder Halteplatte 8 gebildet. Dabei 
laufen die Walzkorper 7 der beiden Langsfuhrungsbahnen 
9 jeder Reihe auf jeweils einer langsgerichteten Lauf- 
bahn 13,14 des Maschinenelementes 1. Die Walzk5rper 7 
beider Langsfuhrungsbahnen 9 ragen in Richtung der Langs- 

25 mittenebene 6 fiber die Halteplatte 8 vor. 

Im vorliegenden, in Fig. la dargestellten Fall stehen die 
WalzkSrper 7 der auBeren der beiden Langsffihrungsbahnen 9 
jeder Reihe zur Lastfibertragung mit der langsgerichteten 
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Laufbahn 15 des im Querschnitt hohen doppel-T-formigen 
Balkens 5 in Walzberahrung. Die Kraftwirkungslinien 18 
der zwischen den Laufbahnen 14 und 15 rollenden waizkor- 
per 7 der zwei beiderseits der LSngsmittenebene 6 ange- 
ordneten Reihen gehen seitlich nach auBen zusammen. Da- 
durch wird zwischen den belasteten Walzkorpern 7 der zwei 
auf jeder Seite der IiSngsmittenebene 6 angeordneten Rei- 
hen von Walzkorpern 7 eine relativ groBe wirksame Stiitz- 
lange gebildet und es konnen von der Vorrichtung auch 
groBe tun die LSngsachse des Balkens 5 drehende Kraftmo- 
mente ohne sch?dliche Oberlastung der Walzkorper 7 auf- 
genommen werden. 

Im iibrigen sind die beiden lfingsgericht:bt:en Laufbahnen 
13/14 des Maschinenelementes 1 ieder Reihe von Walzkor- 
pern 7 in einer parallel zur Langsmittenebene 6 des Bal- 
kens 5 liegenden Ebene angeordnet^ so daB sich ein ein- 
facher Aufbau des Maschinenelementes 1 ergibt. Sowohl die 
langsgerichteten Laufbahnen 13,14 des Maschinenelementes 
1 als auch die langsgerichteten Laufbahnen 15 des Balkens 
5 sind durch eine Rille gebildet, deren Querschnitt der 
Umfangskontur der kugeligen Walzkorper 7 angepaBt ist. 

In Fig. lb ist das in Figur la dargestellte Maschinenele- 
ment 1 mit Halteplatten 8 und Walzkorpern 7 gezeigt, in dem 
iedoch ein im Querschnitt niedriger doppel-T-f5rmiger Bal- 
ken 16 eingebaut ist. Hier stehen die Walzkorper 7 der inne- 
ren der beiden Langs fuhrungsbahnen 9 jeder Reihe von Walz- 
kSrpern 7 zur Las tuber tragung mit einer langsgerichteten 
Laufbahn 17 des Balkens 16 in Walzberiihrung. Die Kraftwir- 
kungslinien 18 der belasteten Walzkorper 7 gehen wiederum 
seitlich nach auBen zusammen, so daB die Vorrichtung auch 
hohe Kraftmomente ohne Oberlastung der Walzkorper 7 auf- 
nehmen kann. 
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In Fig. 2a ist eine Vorrichtung zur geradlinigen Ptlhrung 
eines Maschinenelementes 1 ISngs eines im Querschnitt hohen 
kastenformigen Balkens 19 gezeigt. Das Maschinenelement 1 
mit den Halteplatten 8 und den Walzkorper 7 ist ahnlich wie 

5 das in Fig. la und lb dargestellte Maschinenelement aus zwei 
Bauteilen 3 iind 4 zusammengesetzt, wobei die Trennfugen 20 
der beiden miteinander verschraubten Bauteile 3,4 hier je- 
doch parallel zur Mittenebene 6 des Balkens 19 verlaufen. 
Durch Verstellen des gegenseitigen Abstandes der beiden Bau- 

10 telle 3,4 mit kalibrierten Blechen (nicht gezeigt) in der 
Trennfuge 20 kann das Spiel bzw. die Vorspannung der bela- 
steten Walzkorper 7 zwischen den SuBeren ISngsgerichteten 
Laufbahnen 14 des Maschinenelementes 1 und den zugehSri- 
gen ISngsgerichteten Laufbahnen 21 des Balkens 19 einge- 

15 stellt werden. 

Fig. 2b zeigt das in Fig. 2a dargestellte Maschinenelement 
1, bei dera anstelle des im Querschnitt hohen kastenf Srmigen 
Balkens ein Balken 22 mit niedrigem kastenfSrmigen Quer- 
schnitt eingebaut ist. Hier stehen die WalzkSrper 7 der 
20 inner en der beiden LSngsftihrungsbahnen 9 jeder Reihe von 
WSi.lzkOrpern 7 zur Lasttibertragung mit einer langsgerich- 
teten Laufbahn 23 des Balkens 22 in Walzbertihrung. 

Eine weitere abgeSnderte Vorrichtung zur geradlinigen Fdh- 
rung eines Maschinenelementes 1 ISngs eines Balkens 24 ist 

25 in Fig. 3a und 3b gezeigt. Das Maschinenelement 1 mit zuge- 
horigen Halteplatten 8 und WSlzkorpern 7 ist wie das in Fig. 
la und lb dargestellte Maschinenelement 1 gebaut. Im Maschi- 
nenelement 1 sitzt jedoch ein Balken 24, welcher mehrere 
langsgerichteten Laufbahnen 25,26 fiir die waizk5rper 7 der 

30 inneren Langsfiihrungsbahnen 9 jeder Reihe von waizkdrpern 7 
im Maschinenelement 1 aufweist. In Fig. 3a ist der in seinem 

-12- 


1300A8/0289 


-12- 


3019131 


Querschnitt doppel-T-formige Balken 24 in einer Stellvmg im 
Maschinenelement eingebaut^ bei der der Stegabschnitt 27 in 
der Mittenebene 6 liegt und die ISngsgerichteten Laufbahnen 
25 des Balkans 24 mit den lastaufnehmenden WalzkSrpern 7 der 
inneren LJingsfiihrungsbahnen 9 in waizberCLhrung kommen. Die- 
ser Balken 24 besitzt also fiir radiale KrSfte, die in der 
LSngsmittenebene 6 vom Maschinenelement 1 fiber die belaste- 
ten Kugeln 7 auf den Balken 24 flbertragen werden, eine be- 
sonders hohe Biegesteifigkeit, 

Bei der in Pig. 3b gezeigten Anordnung ist dieselbe in Fig. 
3a dargestellte Vorrichtung mit dem Maschinenelement 1 zu 
sehen^ bei der jedoch der Balken 24 iim 90 Grad gedreht im 
Maschinenelement 1 eingebaut ist. Hier stehen die anderen 
ISLngsgerichteten Laufbahnen 26 des Balkens 24 mit den last- 
aufnehmenden WSlzkorpern 7 derselben inneren Langsfxlhrungs- 
bahnen 9 der Halteplatten 8 in waizberiihrung. Der Stegab- 
schnitt 27 verlSuft hier quer zur LSngsmittenebene 6, so 
daB der im Querschnitt doppel-T-formige Balken 24 fiir quer 
zur Mittenebene 6 verlaufende KrSfte eine besonders hohe 
Biegesteif igkeit aufweist. 

In Fig. 4 ist eine abgeanderte Vorrichtung mit zylindrischen 
waizkdrpern 28 eingezeichnet, deren Drehachsen abwechselnd 
urn 90 Grad gedreht in jeder Reihe von Walzkorpern 28 ange- 
ordnet sind (Kreuzrollenlager) • Jede Reihe von endlos umlau- 
fenden WSlzkorpern 28 ist in jeweils einer am Maschinenele- 
ment 1 durch Schrauben (nicht gezeigt) bef estigten Halteplat- 
te 8 eingebaut. Auf jeder Seite der LSngsmittenebene 5 sind 
zwei Halteplatten 8 seitlich symmetrisch zu dieser LSngsmit- 
tenebene (ibereinander angeordnet. Die Langsfiihrungsbahnen 
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9 jeder Reihe von WalzkSrpern 28 sind jeweils durch eine 
langsgerichtete^ durchgehende ttffnungen 12 in den Halteplat- 
ten 8 gebildet. Die waizkorper 28 der beiden Langsflihrungs- 
bahnen 9 einer Reihe von Walzkorpern 28 laufen auf jeweils 
5 einer ISngsgerichteten Laufbahn 13,14 des Maschinenelementes 
1. Sie ragen auSerdem aus der Offnung 12 ttber die Halteplat- 
te 8 in Richtung der LSngsmittenebene 6 vor. 

Beim in Fig. 4 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel ist der Bal- 
ken 29 in seinem Querschnitt doppel-T-formig ausgebildet. Er 
10 weist auf beiden Seiten der Langsmittenebene 6 zwei ISngsge- 
richtete Laufbahnen 30 auf, die wahlweise rait den WalzkQrpern 
28 der einen oder der anderen der beiden LSngsfuhrungsbahnen 
9 jeder Reihe von Walzkorpern 28 im Maschinenelement 1 in 
Walzbertihrung gebracht werden konnen, 

15 Im dargestellten Fall - Fig. 4 - stehen die zwei oberen 
Laufbahnen 30 des Balkens 29 nlit den Walzkorpern 28 der 
auBeren Langsfiihrungsbahn 9 der oberen Halteplatten 8 in 
waizbertthrxing, vrahrend die zwei unteren Laufbahnen 30 mit 
den walzkorpern 28 der inneren LSngsfllhrungsbahn 9 der un- 

20 teren Halteplatten 8 waizberuhrung haben. 

In manchen Fallen ist eine Verstellung des Balkens 29 in 
seiner Hohe im Maschinenelement 1 erwGnscht. Dies kann bei 
der in Fig. 4 dargestellten Vorrichtung einfach dadurch ver- 
wirklicht werden, dafi der Balken 29 aus dem Schlittenelement 
25 1 herausgezogen und in einer tieferen Lage wieder eingescho-. 
ben wird. Dadurch kommen jetzt die zwei oberen Laufbahnen 
30 des Balkens 29 mit den Walzkorpern 28 der inneren Langs- 
fiihrungsbahn 9 der beiden oberen Halteplatten 8 und die zwei 
unteren Laufbahnen 30 mit den Walzkorpern 28 der SuBeren 

-14- 


1300A8/0289 


-14- 


3019131 


LangsfQhrungsbahn 9 der beiden unteren Halteplatten in Walz- 
beriihrung (siehe strichpunktiert eingezeichnete Stellung des 
Balkens 29 in Fig. 4) . 

In Fig. 5 ist der Querschnifct durch eine weitere abgeSnder- 
5 te Vorrichtung zur geradlinigen Fuhrung eines Maschinenele- 
mentes 1 langs eines Balkens 31, welcher hier einen runden 
Querschnitt aufweist, dargestellt. Das Maschineneleraent 1 
ist genauso wie das in Fig. la und lb gezeigte Maschinen- 
eleraent gebaut. Es besitzt ebenfalls auf jeder Seite der 
10 Langsmittenebene 6 am Maschineneleraent befestigte Halteplat- 
ten 8 mit jeweils einer Reihe von kugeligen Walzkorpern 7. 

Auf der Mantelflache des Balkens 31 sind acht langsgerichte- 
te Laufbahnen 32 eingearbeitet, welche durch jeweils eine 
dem Querschnitt der Diafangskontur der kugeligen WSlzkor- 

15 per 7 eng angepaBte Rille gebildet sind. Dabei liegen je- 
weils vier Laufbahnen 32 den anderen vier Laufbahnen 32 
des Balkens 31 diametral gegenuber. Jeweils vier Laufbah- 
nen 32 sind auf einer Seite der Langsmittenebene 6 ange- 
ordnet. Im flbrigen haben die vier Laufbahnen 32 auf jeder 

20 Seite einen gleichmaBigen Abstand voneinander, der durch 
den Winkel ^ festgelegt ist. 

Zwei Laufbahnen 32, auf jeder Seite der Langsmittenebene 
6 stehen jeweils mit den Walzkorpern 7 der inneren Langs- 
fUhrungsbahn 9 einer Halteplatte 8 in WSlzberuhrung. Die 
25 Vorrichtung kann hohe um die Langsachse des Balkens 31 

drehende Drehmomente aufnehmen, weil sowohl die langsge- 
richteten Laufbahnen 13 des Maschinenelementes 1 als auch 
die zugehSrigen ISngsgerichteten Laufbahnen 32 des Balkens 
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31 durch jeweils eine tiefe Rille gebildet sind, deren Quer- 
schnitt der Dmfangskontur der kugeligen Waizk5rper 7 eng an- 
gepaBt ist. 

Beim vorliegenden in Fig. 5 dargestellten Ausftihrvingsbei- 

5 spiel kann die Drehstellung des Balkans 31 \m den Winkelo{ 
geandert werden. Zu diesem Zweck wird der Balken 31 aus 
dem Maschinenelement 1 herausgezogen und um den WinkelOC 
so gedreht, daB nunmehr die anderen zwei Laufbahnen 32 
der vier Laufbahnen 32 auf jeder Seite der Langsmitten- 

10 ebene 6 mit den waizkorpern 7 der inneren Langsfdhrungs- 
bahn 9 jeder Halteplatte beim Wiedereinschieben des Bal- 
kens 31 in das Maschinenelement 1 in waizbertlhrung kommen. 
' Diese VerSnderung der Drehstellung des Balkens 31 im Ma- 
schinenelement 1 ist bei vielen Schaltgetrieben erwtoscht. 

15 Das Drehen des Balkens 31 um den Winkel d erfolgt librigens 
auf dem zylindrischen Ansatz 33 am Ende des Balkens 31, so 
daS der Balken 31 zwischen den waizkSrpern 7 der inneren 
Langs fuhrungsbahn 9 jeder Halteplatte 8 genau zentrisch im 
Maschinenelement 1 gefOhrt wird und dementsprechend einfach 

20 und schnell gedreht und durch Zurdckschieben wieder in sei- 
ne Arbeitsstellung gebracht werden kann. 

Die oben beschriebenen Ausftihrungsbeispiele k5nnen konstruk- 
tiv abgewandelt werden. So brauchen beiderseits der LSngs- 
mittenebene des Balkens nicht zwei Reihen von endlos umlau- 

25 fenden waizkorpern in jeweils einer am Maschinenelement be- 
festigten Halteplatte angeordnet zu sein. Vielmehr kann nur 
eine endlos umlaufende Reihe von waizkSrpern beiderseits der 
Langsraittenebene des Balkens angeordnet sein, es kSnnen aber 
auch mehr als zwei Reihen beiderseits der Langsmittenebene 

30 vorhanden sein. 
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Bei entsprechender Ausbildung der ISngsgerichteten Laufbah- 
nen des Maschineneleraentes und des Balkens konnen die waiz- 
kSrper auch als Rollen mit ballig gewSlbter Oder zylindri- 
scher waizflSche rait gleichgerichteter Ausrichtung der Dreh- 
achsen, also mit nicht abwechselnd gekreuzten Drehachsen hin- 
tereinander angeordnet sein. Schliefllich ist es auch moglich, 
daB in ein und demselben Maschinenelement Reihen mit verschie- 
den ausgebildeten waizkorpern vorhanden sind, also zum Bei- 
spiel zwei Reihen mit kugeligen Walzkorpern und zwei Reihen 
mit zylindrischen WalzkSrpern. 

Die Halteplatten 8 werden vorteilhafterweise aus einem ela- 
stischen Werkstoff, z.B. Kunststoff, gefertigt und die Walz- 
ktJrper durch Einschnappen in die LSngsfiihrungsbahnen oder 
Dmlenkftihrungsbahnen in die Halteplatte eingefuhrt, so daB 
die elastischen RSnder der Fuhrungsbahnen die waizkorper 
zum Teil umgreifen. Auf diese Weise bildet die Halteplatte 
mit den zugeh5rigen waizk8rpern eine vormontierte selbst- 
haltende Baueinheit, die leicht durch Schrauben oder Kle- 
ben am Maschinenelement befestigt werden kann. 
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Fig. 1c 
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